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L 1 invention concerne des elements f ilif ormes , leur procede de 
fabrication et leurs applications dans le domaine des structures 
composites . 

Plus particulierement , 1' invention a pour objet des elements 
5 filif ormes constitues de lanieres retordues ou non, de feutre 
aiguillete. 

La structure particuliere des feutres aiguilletes, ainsi que 
les possibilites de diversification que perraettent les differents 
stades de leur fabrication sont, en effet, tout-a-fait adaptes 
10 a l'obtention d' elements filif ormes originaux et susceptibles 
d 1 applications variees. 

Selon one caracteristique particuliere de 1' invention, le feu- 
tre aiguillete est d 1 aspect uniforme et du type homogene ; il 
permet ainsi de realiser des elements filiformes unis et de struc- 
15 ture reguliere. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le feutre ai- 
guillete est du type multicouches et comporte des nappes superpo- 
sees de fibres qui peuvent etre de nature, type, points de fusion, 
grosseur et/ou coloris differents. Le feutre aiguillete peut ega- 
20 lement comporter des mecb.es, doupions , etc... 

On peut ainsi obtenir des elements filiformes presentant les 
aspects les plus varies : f lamraes , doupionnes , chines, multicolo- 
res , etc. . . 

Avantageusement , des elements de renfort fusibles ou non tels 
25 que film plastique , tissu ou non-tisse, grille, peuvent etre 
intercales entre deux nappes de fibres constitutives du feutre 
aiguillete. 

Le feutre aiguillete peut etre du type plat ou a velours et 
dans ce dernier cas le velours peut etre boucle ou rase. 

30 Selon un mode de realisation particulier de 1' invention, les 

elements filiformes constitues par les lanieres retordues ou non 
de feutre aiguillete sont soumis a un post-aiguilletage et/ou a 
un thermofixage, ce qui a pour effet de renforcer leur structure 
et de faciliter leur emploi dans differents autres domaines tels 

35 que le tissage ou le tricotage, ou leur utilisation a des fins 
decoratives dans des structures composites. 

L' invention a egalement pour objet un procede de fabrication 
des elements filiformes decrits ci-dessus. Ce procede comporte la 
suite d' operations suivantes : 

40 - preparation d'un matelas de fibres par cardage, 
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- aiguilletage du matelas de fibres cardees, eventuellement 
suivi d'un renforcement par thermofixage ou traitement chimique 
du feutre aiguillete ainsi obtenu, 

- decoupage longitudinal du feutre aiguillete en lanieres de 
5 largeur desxree, cette operation de decoupage etant eventuellement 

suivie de : 

- retordage des lanieres obtenues , 

- fixation eventuelle de la torsion par traitement thermique, 
chimique, ou par nouvel aiguilletage. 

0 L- invention a enfin pour objet une application partxculxere 

des elements filiformes plats ou retordus , continus ou discontx- 
nus, a la realisation de revetements de murs et/ou de sol. C'eat 
ainsi que les elements filiformes plats ou retordus, tels qu'xls 
sont obtenus a la sortie du dispositif de coupe ou de retordage, 

5 sont juxtaposes, selon un ecartement qui varie selon 1'effet que 
l.on desire obtenir, et fixes individuellement sur une couche sup- 
port . 

Selon un autre mode de realisation, les elements filxformes 
plats ou retordus sont tronconnes et deposes de toute maniere 
•0 jugee esthetiquement valable, puis fixes individuellement sur 

une couche support. 

Cette fixation des elements filiformes pent se faire de fa- 
con class ique, par collage ou par couture-tricotage. 

Elle peut egalement Stre realisee par aiguilletage selon le 
> 5 procede decrit dans le brevet francais 75 03 291 de la Deman- 

deresse. , 

La couche support sur laquelle sont fixes les elements fxli- 
formes selon 1'invention peut Stre constitute de tout materxau 
classique enba.de : papier, non-tisse, film synthetique, tissu, 

JO tricot, grille, etc... 

Les elements filiformes selon 1'invention, qu'ils soxent 
plats ou retordus, trouvent egalement des applications interes- 
santes dans des domaines tels que tissage, tricotage, couture- 
tricotage ou ils permettent la realisation d-effets esthetiques 

La presente invention sera d'ailleurs mieux comprise a 1 axde 
de la description qui suit, en reference au dessin annexe dans 
lequel : 

Figures 1 et 2 sont des vues tres schematiques en perspec- 
tive d'une installation pour la mise en oeuvre du procede de fabri- 
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cation des elements filiformes selon 1 * invention, 

Figure 3 est une rue schematique en perspective d'une instal- 
lation de post-aiguilletage d' elements filiformes cbntinus et 
retordus juxtaposes parallelement et fixes individuellement sur 
une couche support par aiguilletage, 

Figure 4 est une vue tres schematique d'une installation per- 
mettant 1' aiguilletage, sur un support, d* elements filiformes 
prealablement tronconnes , 

Figure 5 est une vue en perspective d'un revetement de sol 
et/ou de mur realise a partir d' elements filiformes discontinus 
plats et/ou retordus, disposes et fixes sur un support d'une ma- 
niere jugee esthetiquement valable , sur le dispositif represents 
a la figure 4= 

Sur la figure 1, 2^ represente le dispositif d' aiguilletage du 
matelas de fibres cardees _1, 2. le feutre aiguillete, jt le dispo- 
sitif de decoupage longitudinal, 5, les lanieres plates de feutre 
aiguillete decoupe. 

Les cardes (non representees) permettant d'obtenir le matelas 
de fibres _1_ sont de type classique. 

L' operation de cardage peut etre effectuee sur des fibres de 
meme nature, type et coloris, conduisant a un matelas d' aspect 
uniforms ; mais l'on peut avantageusement introduire, soit dans 
les differentes divisions d'une meme carde, soit a l'aide de 
plusieurs cardes, des fibres de nature, type, point de fusion, 
grosseur ou coloris differents, afin d'obtenir un matelas multi- 
couches presentant des proprietes et des effets varies. 

On peut egalement introduire, entre l'ouvreuse et la finis - 
seuse de chaque carde, des fibres textiles presentant des aspects 
fantaisie, tels que meches ou doupions diversement color es 0 

Afin de renforcer le feutre obtenu ulterieurement par aiguil- 
letage du matelas de fibres _1 , on peut egalement introduire , en- 
tre deux couches, des elements de renfort fusibles ou non tels 
que : film plastique , tissu ou non-tisse , grille , "etc « 

Le matelas _1 de fibres cardees passe dans le dispositif d' ai- 
guilletage jJ ; il s'agit egalement d'un dispositif classique qui, 
par l'emploi d' aiguilles a crans ou a barbe, assure une inter- 
penetration progressive des fibres composant les nappes super - 
posees du matelas _1. Le choix du type d'aiguilles est determi- 
nant pour 1' aspect final du feutre aiguillete ; c'est ainsi que 
l'on peut obtenir un feutre plat ou un feutre a structure verti- 
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cale, c'est-a-dire comportant en surface un velours boucle ou 
rase et differencier ainsi l'aspect des elements filiformes. 

Comme il est connu en soi , le feutre aiguillete peut etre 
aussi renforce par utilisation de melanges de fibres thermo- 
fusibles a points de fusion differences, suivie d'un traite- 
ment thermique, ou d'une impregnation chimique appliquee de ma- 
niere classique et complete par le sechage et la polymerisation 
habituels. 

' Le feutre aiguillete 2 passe ensuite dans le dispositif de 
decoupage k. L' operation de decoupage joue egalement un role xm- 
portant sur l'aspect des elements filiformes selon ^invention ; 
on peut en effet effectuer aussi bien une decoupe rectiligne, 
en jouant le cas echeant sur 1'ecartement des couteaux, qu'une 
decoupe non rectiligne permettant d'obtenir a la sortie des la- 
nieres irregulieres . 

Sur le dispositif de decoupage k represents a la figure 1, 
les disques coupants sont disposes en quinconce et permettent 
d'obtenir des lanieres rectilignes 5, de largeur uniforme. les 
lanieres £ passant sur le rouleau de detour 6 sont ensuite re- 
cuperees dans des pots, des boites ou sur une tete de bobinoxr 
(non representes) et soumises eventuellement a un precede clas- 
sique de retordage (non represents). 

A la sortie du retordage, il peut quelquefois Stre avantageux, 
specialement dans le ca. ou le feutre aiguillete renferme des 
fibres thermofusibles de fixer la torsion par un traitement 
thermique sur un dispositif classique (rouleau chauffS, tunnel 
infra-rouge, air chaud pulse, etc..) non represente. 

Apres retordage, les elements filiformes Z ^ ont eventuel- 
lement subi un traitement de fixation thermique de la torsion 
peuvent Stre aussi soumis a un traitement d'aiguilletage ulte- 
rieur tel que represente sur la figure 2. 

Le- SlSments filiformes 7 passent dans le dispositif d'aiguil- 
letage 8. Ce nouveau traitement d'aiguilletage amSliore leur 
resistance et facilite leur utilisation, en 1'Stat, dans des ap- 
plications telles que le tissage, le tressage et.le tricotage. 

Selon un autre aspect de 1' invention, les elements filiformes 
7 peuvent egalement Stre fixes sur une couche support 10 preve- 
nt du rouleau 9 par un dispositif d'aiguilletage 11. pour per- 
mettre la realisation de revetements de sols et/ou de murs tels 
que representes a la figure 3. Cette fixation peut done Stre 
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realisee selon le procede decrit dans le brevet francais 
75 03 291 de la demanderesse , selon lequel une faible partie de 
chaque element filiforme est fixee a la couche support par un 
aiguilletage de densite insuffisante pour faire disparaitre 1* as- 
pect initial de chaque element. 

La fixation des elements filiformes 7. sur la couche support 
10 peut etre aussi effectuee, comae il est connu en soi, par 
collage, ou a l'aide d'une machine k couture-tricotage qui uti- 
lise un fil de couture pour la fixation des elements filiformes 

sur la couche support. 

La couche support 10_ peut etre constituee par une bande de 
papier ou de non-tisse obtenu par voie humide, un non-tisse a 
fibres continues ou discontinues, nappes et aiguilletes, un film 
plastique, un tissu, un tricot, etc... 

Quant a la disposition des elements filiformes sur la couche 
support 10, elle depend bien entendu de l'effet final que l'on 
desire obtenir, les elements filiformes continus utilises pou- 
vant etre plats ou retordus , voisins ou eloignes, paralleles 

ou orientes en tous sens. 

Comme on le voit sur la figure 4, les elements filiformes .13.; 
prealablement tronconnes, selon toute methode connue en soi, 
sont repartis, par 1» intermediaire de la tremie de chargement 15. 
sur le support 12 proven ant du rouleau 16. Le support 12 sur le- 
quel sont repartis les elements tronconnes 1£ repose sur un ta- 
pis sans fin perfore 1J_ entraine dans le sens de la fleche par 
les rouleaux 18 et 1^ est conduit au poste d« aiguilletage 20. 
Un dispositif d« aspiration sous vide 21. est prevu sous le tapis 
17 . Le revet ement en relief lk obtenu apres aiguilletage des ele- 
ments tronconnes J_3 sur le support 12 est ensuite stocke par en- 
roulage sur le rouleau 22 . 

Le support 12 constituant la base du revetement selon 1' inven- 
tion, peut etre constitue de toute matiere class ique. C'est ain- 
si qu'il peut s'agir d'une bande de papier, de non-tisse, de 
film synthetique, de tissu, de tricot etc... 

La repartition des elements tronconnes 1J. sur le support 12 
peut etre effectuee de facon uniforme dans le cas ou 1' orifice 
de sortie de la tremie 15 est regie pour liberer des quantites 
constantes de son chargement. On peut, en faisant varier le re- 
glage de 1' orifice de sortie de la tremie 15 par exemple , arriver 
a une disposition aleatoire des elements 13. sur le support 12. 
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Le taux de repartition des elements 13 sur le support 12 
depend evidemment . de la vitesse de defilement dudit support 12. 

Le dispositif d'aiguilletage 20 est de type classique. II 
est bien entendu possible de modifier le resultat obtenu en agis 
sant, de facon classique, sur la forme des aiguilles, la pro- 
fondeur d'aiguilletage et bien d'autres facteurs connus de l'hom 
me de 1 * art . 

C'est afin de garantir le maintien en place des elements 
tronconnes 12 sur le support 12 au moment de 1» operation d'ai- 
guilletage qu'est place, sous le tapis perfore sans fin 17, un 
dispositif d'aspiration sous vide 21 . Sous 1'action de cette 
aspiration, les elements 11 restent plaques contre le support 12 

pendant l'aiguilletage. 

Une fois 1- operation d'aiguilletage terminee, le revetement 

obtenu est enroule sur le rouleau 22. 

La figure 5 represente un revetement de sol ou de mur lk ob- 
tenu sur le dispositif de la figure 4. 

Pour faciliter la comprehension de 1« invention et servir a 
1« intelligence de la presente description, sont deposes a l'lns- 
titut National de la Propriete Industrielle a PARIS, en annexe 

a cette description : 

A - un element filiforme uni obtenu a partir d'un feutre ho- 

mogene, 

B - un element filiforme multicolore, obtenu a partir d'un 

feutre multicouches , - 
C - un element filiforme multicolore, du meme type que l'e- 

lement B, raais ayant ete soumis a un post-aiguilletage , 

D - un morceau de revetement de sol et/ou de mur realise par 

application des elements filiforn.es selon 1' invention, continus 

et retordus , 

E - un morceau de revetement de sol et/ou de mur realise par 
application des elements filiformes selon !• invent ion, troncon- 
nes et disposes de facon aleatoire. 
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- REVINDICATIONS - 

1 - Elements f ilif orraes , caracterises en ce qu'ils sont cons- 
titues de lanieres retordues ou non de feutre aiguillete. 

2 - Elements filiformes selon la revendication 1, caracteri- 
5 sis en ce que le feutre aiguillete est d' aspect uniforme et 

du type homogene. 

3 - Elements filiformes selon la revendicatian 1, caracte- 
rises en ce que le feutre aiguillete est du type multicouches 

et comporte des nappes superposees de fibres qui peuvent etre de 
10 nature, type, grosseur et/ou color is differents. 

k - Elements filiformes selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3 t caracterises en ce que le feutre aiguillete compor- 
te egalement des fibres textiles susceptibles de produire des 
effets fantaisie : meches, doupion, etc. 
15 5 - Elements filiformes selon l'une quelconque des revendi- 

cations 14 4, caracterises en ce que le feutre aiguillete com- 
porte entre deux nappes de fibres constitutives un element de 
renfort tel que film plastique, tissu, non tisse, grille, etc... 

6 - Elements filiformes selon l'une quelconque des revendica- 
20 tions 1 a 5, caracterises en ce que le feutre aiguillete est du 

type plat. 

7 - Elements filiformes selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, caracterises en ce que le feutre aiguillete est 
du type a velours. 

25 8 - Elements filiformes selon l'une quelconque des revendica- 

txons 1 a 7, caracterises en ce qu'ils sont soumis a un post- 
aiguilletage . 

9 - Procede de fabrication d« elements filiformes selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 6, caracterise en ce qu'il 

30 comporte la suite d' operations suivantes : 

- preparation d'un matelas de fibres par cardage, 

- aiguilletage du matelas de fibres cardees , eventuellement 
suivi d'un renforcement du feutre aiguillete, 

- decoupage longitudinal du feutre aiguillete en lanieres de 
35 largeur desiree. 

10 - Procedi selon la revendication 9, caracterise en ce qu'il 
comporte les operations supplementaires de retordage des lanieres 
obtenues et de fixation eventuelle de la torsion par traitement 
thermique ou par nouvel aiguilletage. 

40 11 - Procede de fabrication d 1 elements filiformes selon la 
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revendication 9 et la revendication 10, caracterise en ce que 
le decoupage est rectiligne. 

12 - Procede de fabrication d» elements filiformes selon la 
revendication 9 et la revendication 10, caracterise en ce que 

5 le decoupage n'est pas rectiligne. 

13 - Procede de fabrication d' elements filiformes selon la 
revendication 11 ou la revendication 12, caracterise en ce que 
l'ecartement des couteaux de decoupage est variable. 

14 - Reveteraent de sol et/ou de mur obtenu a partir d'ele- 
10 ments filiformes selon l'une quelconque des revendications 1 a 

13, caracterise en ce que les elements filiformes continus, plats 
ou retordus sont juxtaposes selon one disposition voisine ou eloi 
gnee, et assembles sur un support par aiguilletage ou couture- 
tricotage. 

15 15 _ Revetement de sol et/ou de mur obtenu a. partir d* ele- 

ments filiformes selon l'une quelconque des revendications 1 a 
13, caracterise en ce que les elements filiformes plats ou re- 
tordus, prealablement tronconnes, sont assembles de facon regu- 
liere ou aleatoire sur un support par aiguilletage. 

20 16 - Application des elements filiformes selon l'une quel- 

conque des revendications 1 a 13 a la realisation de structures 
decoratives telles que tissus, tricots, tresses ou toute autre 
structure composite. 
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BRIEF DESCRIPTION OF THE RELEVANT CONTENTS 

OF FR 2 445 866: 



FR 2 445 866 discloses thread-like elements consisting of 
twisted or non- twisted straps of needle felt. 

In a preferred embodiment, the needle felt is of uniform 
appearance and of the homogeneous type. 

In another preferred embodiment, the needle felt is of the 
multi-layer type and comprises superposed fleeces of fibres 
which can differ with respect to their nature, type, size 
and/or colours. 




DOCKET NO: » sp ^ w 

SERIAL NO: ■ 

APPLICANT: CrbfcU^oi. 

LERNER AND GREENBERG RA. 

RO. BOX 2480 
HOLLYWOOD, FLORIDA 33022 
TEL (954) 925-1100 



